Typologie: Urbane Industrie

In einer Zeit, in der Nachhaltigkeit und die Erzeugung von Produk-
ten starker hinterfragt wird, muss sich die Art der Produktion mit-
entwickeln, gar einen Imagewandel durchlaufen. Durch geschlos-
sene Fassaden und Einfriedungen nach auBen abgeschirmt, sind
die Vorgange in einer Fabrik oft unbekannt. Die Fabrik der Zukunft
tritt nichtmehr wie aktuell mit anonymen und flachigen Hallen in
Erscheinung. Mit ihrer Flexibilitat sorgt die industrielle Revolution
der Automatisierung nun fur eine Verknupfung von Industrie und
urbanem Raum und damit flr eine neue Raumtypologie.
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Die Arbeitswelt wandelt sich stetig. Von der Industrie gepragt,
war das Arbeitsleben lange Zeit klar definiert, gesichert und von
einer homogenen Stadtgesellschaft gepragt. Doch mit dem Ab-
wandern von Fertigungsprozessen in Billiglohnlander wurde sich
in westlichen Landern verstarkt auf den Dienstleistungssektor
fokussiert. Das Vertreiben der Produktion aus den Stadten, ganz
dem Vorbild einer postindustriellen Stadt, hat zu einer raumlichen
Entmischung von Arbeiten und Wohnen und zur Entwicklung von
monofunktionalen Stadtgebieten beigetragen. Industrie und gro-
Be Teile des mittelstandischen produzierenden Gewerbes sind in
den Stadten bis heute immer weniger aufzufinden.
Voraussetzung fur eine funktionierende und flexible Typologie
der zukUnftigen Recycling- Industrie ist sowohl ihre Allgemein-
giltigkeit als auch ihre Ubertragbarkeit auf verschiedene Produk-
tionsformen und Prozesse Uber das Recycling hinaus. Industrie
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Auf der einen Seite wird das Arbeiten von Zuhause verstarkt WféF/iIEALN'EE ANEIGNUNG
genutztund gefordert, auf der anderen Seite sinkt die Aufopfe- N\ A e\ EREETN
rungsbereitschaft der Arbeitnehmenden flr den Beruf und Frei- / \
zeitbelange treten in den Vordergrund. Dies hat zur Folge, dass die
Ausgestaltung der Arbeitsplatze und des Arbeitsortes nichtmehr
nur von der Seite der Arbeitgebenden, sondern zunehmend auch ARBEIT EREIZEIT ARBEIT
von den Arbeitnehmenden selbst entschieden wird. Dies gilt nicht —
nur fUr den Dienstleistungssektor, sondern auch fur den Indus-
triesektor, der durch die Technologisierung naher an den Alltag
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Die Interaktion verschiedenster Nutzungen wird zum elementaren
Bestandteil der Stadtentwicklung. Arbeitnehmende profitieren
von kurzen Wegen und nutzungsbedingten Synergie. : T
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Die Recycling- Industrie benodtigt Erneuerungsprozesse um der T f
Ressourcenknappheit gegenltberstehen zu konnen. Dabei ist der
Fokus nicht mehr nur auf innere Prozesse zu legen. Mithilfe einer ‘@‘_. ‘ Vo /ﬁ/
neuen innerstadtischen Typologie fur urbane Produktion und Re- T - J; = grq ......... N - A
fabrikation ist es moglich in der Bevolkerung flur Bewusstsein zu O ~ / T === S
sorgen und Rohstoffe mit hohem Reinheitsgrad wiederzugewin- — I/—’ Q A
nen und sie einem Kreislauf zuzufihren. Sekundarrohstoffe sind — — v
dannin derselben Qualitatsstufe wie Primarrohstoffe zu verorten. l l M :
Daflrist es notwendig, eine starkere Vernetzung auf allen Ebenen =~~~ = —n—v—_ /7 /e
zu erzeugen. Konsumierende, Handeltreibende und Produzieren- :
de treten starker in Austausch. Das Produkt erhalt ein eigenes e
Gedachtnis und gibt Auskunft dber seinen Lebenszyklus. Jeder '
Schritt kann spater nachvollzogen und abgerufen werden. T
Grundlage bietet ein zentrales serverbasiertes Netzwerk, welches T e
durch seine Emissionen zusatzliche Vorteile, wie den der Abwar-
menutzung mit sich bringt.
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Durch die Parallelisierung von Arbeits- und Produktionsschritten
wird bei der Fabrikation und Refabrikation ein erhdhter Mengen-
durchsatz bei gegebener Verarbeitungsgeschwindigkeit erzielt,
im Gegensatz zur herkommlichen linearen Produktionsweise.Die L —— /| Y+ & \I—A 2 L RS L T
absolute Menge des verarbeiteten Stoffstroms ist nun nicht mehr << T ]
entscheidend fur die Wirtschaftlichkeit und den MaBstab einer
Produktionsstatte. Wahrend ein lineares Produktionsschema
anfallig fur Einzelstorungen ist, kann bei der Parallelisierung zu je-
dem Zeitpunkt weiter produziert werden, auch wenn ein Element
aufallt.
Die Moglichkeit der Optimierung liegt bei der Steigerung der Ge- -
schwindigkeit der einzelnen Produktionseinheiten, aber auch in
den zugrunde liegenden Datenmengen und der Zusammenarbeit
aller Akteure.
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